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STP-02

Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari

Step motorun pozisyon kontroliinde kullanilmasi ile ilgili bilgi ve becerilerin kazandirildigi
amortisorlu vakum sistemli, ikaz lambali, PLC'li, 4.3 inch dokunmatik ekran (HMI) ve lineer eksenli

egitim setidir.

Egitim Seti Otomasyon Cihaz Listesi:

©oOoNDOrOM=

Delta 14SS2 transistor ¢ikisli PLC
Nema 23 step motor
Kinco 2CM545 endustriyel step motor suricu
Delta DOP B S411 7 inc HMI

5renk + 1 buzzer ikaz lambasi
5/2 tek bobinli, elektrik kontrolli valf
Vakum ejektoru ve vakum pedi
ikiz milli silindir
Limit ve home igin indUuktif sensorler

Step Motor DIP Siiriicii Switch Ayarlari

Micro Step Setting ( Unit: Pulse/Rev Current Setting (Unit: A)

SwWi1 Sw2 SW3 | SW4=0N | SW4=0FF SWé SwW7 Sw8 RMS PEAK
ON ON ON 200 1000 ON ON ON 3.2 4.5
OFF ON ON 400 2000 OFF ON ON 2.8 4
ON OFF ON 800 4000 ON OFF ON 2.5 3.5
OFF OFF ON 1600 5000 OFF OFF ON 2.1 3
ON ON OFF 3200 8000 ON ON OFF 1.8 2.5
OFF ON OFF 6400 10000 OFF ON OFF 1.4 2
ON OFF OFF 12800 20000 ON OFF OFF 1.1 1.5
OFF OFF OFF 25600 NA OFF OFF OFF 0.7 1

DIKKAT: Step motor siriiciisiiniin DIP anahtar ayarlari degistirildiginde sistemin ¢alismasi
tamamen degisecek ve diizgiin calismayacaktir. Ozellikle akim ayarlari (Current Setting) bilgili
kisiler tarafindan motor kapasitesine gore degistirmezse, motor asiri isinacak ve arizalanacaktir.
Bu durumda step motor surtictist ve motor garanti kapsami disinda kalacaktir.

Egitim Seti DIP Anahtar Ayarlari

sws
OFF

SW6
ON

SW7
ON

SW5
ON

swa
OFF

E
OFF

SW2
ON

SW1
OFF

e Step motor 10.000 palste 1 tur donecek sekilde ayarlanmistir (SW1~SW4).
e Step motor akim ayari 1.8 — 2.5 A’e ayarlanmistir (SW6 ~ SW8)
e SWH5: ON olmalidir. Aksi halde motor fazla isinacaktir.
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Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Egitim Setini Kullanirken Dikkat Edilmesi Gereken Hususlar

1.

o

Egitim setindeki valf, vakum ejektori ve silindir igin 4-6 bar temiz hava gerekmektedir.
Kompresor cikisindaki havanin sartlandirici (FRL) tarafindan filtre edilmis olmasi
gerekmektedir.

Egitim setine uygulanacak basingli hava sartlandirici (FRL) tarafindan yeterli miktarda
yaglanmalidir.

Pnomatik silindirin hiz ayarinin agiri olmamasi gerekmektedir. Egitim setindeki silindir
ayarlanabilir yastikli olmadigi igin yuksek hizlarda galistirilmamasi gerekmektedir.
Egitim seti hareketli tablasi calisirken kesinlikle ¢calisma ortamina el girmemesi
gerekmektedir.

Egitim seti enerjiliyken hareketli tabla elle ileri geri oynatilmamalidir.

Yaziliminizdan ve sistemin ¢alismasindan emin olmadan motor hizini arttirmayiniz.
Egitim seti DIP anahtar ayarlariyla oynamayiniz. DIP anahtar ayarlari uzman kisiler
tarafindan bilingli yapilmasi gereken ayar oldugu unutulmamaudir.

Step Motor Pozisyon Bilgileri

Step motor 10.000 palste 1 tur ddnmektedir.

Hareketli tabla, step motorun 1 tur donusunde 94,24 mm ilerler.

Step motor miline 1 modul, 30 dise sahip pinyon disli baglidir. Pinyon disli tur hesabi
soyledir;

Pinyon Disli Cevresi = Modul x Dig Sayisixm=1x30x3,1415=94,24 mm
Deney pargalarinin (pinpon toplari) bulundugu haznelerin arasindaki mesafe 94,24/ 2
=47,12 mmdir.

Deney parcgalarinin (pinpon toplari) bulundugu haznelerin arasindaki mesafenin pals
karsiligi 5.000 palstir.

Egitim Seti Cihaz Yaziimlari

Egitim

setindeki cihazlari programlamak igcin nu adresi ziyaret edebilirsiniz:

https://www.ulusotomasyon.com/plc-programi-dokuman-indir
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Egitim Seti Baglanti Semasi
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Delta PLC Pals Komutlan
PLSY/DPLSY PALS KOMUTU

Bu komut ile istenilen frekans ve istenilen miktarda pals uretilebilir. Komut 16Bit (PLSY) yada
32Bit(DPLSY) olarak kullanilabilir. Uretilecek palsin adedi yalnizca pozitif deger alabilir tek yonlii
calisma komutudur. Komutun calismasi esnasinda Frekans degeri online degistirilebilir. Komut
ornek yapisi asagidaki gibidir.

Mo K10000 K150000
I lDPLS‘Y’ D500 D502 Y0 I

D500: Pals ¢ikis Frekansidir. Komut DPLSY olarak kullanilmis ise D500 datasina 32-Bit deger
girilmelidir.
D502: DPLSY komutu ile Uretilecek palsin adedi bu dataya girilir. Yalnizca Pozitif deger girilebilir.
YO0: Pals ¢ikis noktasidir.

Komut 6rneginde PLC MO biti aktif oldugunda YO ¢ikis noktasindan 10kHz pals frekansi ile
150.000 pulse ¢ikacaktir.

DPLSY Pals komutunda uretilecek palsin adedi sifir girilirise komut surekli pals Uretecektir.

DPLSY KOMUTU iCiN PALS DURDURMA BITLERI

CHO CH1 CH2 CH3
§S2/SA2/SX2/ES2/SE M1078 (v0) M1079 (v1) M1104 (v2) M1105 (¥3)
sv2 M1334 (vo) M1335 (v2) M1520 (v4) M1521 (Y6)
PLSV/DPLSV PALS KOMUTU

Bu komut ile istenilen Frekans ve istenilen yonde surekli pals uretilebilir. Komut 16Bit (PLSV)
ya da 32Bit (DPLSV) olarak kullanilabilir. Uretilecek Palsin adedi pozitif ya da negatif girilebilir. Cift
yonlu calisma komutudur. Komutun galismasi esnasinda Frekans degeri online degistirilebilir.
Komut 6rnek yapisi asagidaki gibidir.

MO K10000
| }DPLSV D500 Yo Y1 |

D500: Pals c¢ikis Frekansidir. Komut DPLSV olarak kullanilmis ise D500 datasina 32-Bit deger
girilmelidir.

YO0: Pals ¢ikisg noktasidir.

Y1:Y6n gikis noktasidir. Uretilecek palsin frekans degeri Pozitif ya da Negatif girilme durumuna
gore bu yon ¢ikis noktasi otomatik olarak aktif ya da pasif olacaktir.

Komut 6rneginde PLC MO biti aktif oldugunda YO pals gikis noktasindan 10kHz pals frekansi
ile surekli pals uretecektir.
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Bilgi islem Yapraklari

PLSR/DPLSR PALS KOMUTU

Bu pals komutu ile Pozisyon, Frekans ve istenilen Hizlanma/Yavaslama rampasi ile pals
uretilebilir. Komut 16Bit(PLRS) yada 32Bit(DPLSR) olarak kullanilabilir. Uretilecek palsin adedi
yalnizca pozitif deger girilebilir tek yonlu ¢alisma komutudur. Komutun g¢alismasi esnasinda
Frekans degeri online degistirilemez. Komut 6rnek yapisi agsagidaki gibidir.

MO i o
P ‘t {DPLSR D500 D502 D504 YO ]

D500: Pals c¢ikis Frekansidir. Komut DPLSR olarak kullanilmis ise D500 datasina 32-Bit deger
girilmelidir.

D502: DPLSR komutu ile uretilecek palsin adedi bu dataya girilir. Yalnizca Pozitif deger
girilebilir.

D504: Bu pals komutu icin Hizlanma/Yavaslama zaman degeridir. ms Cinsinden rampa
zamani girilebilir.

YO0: Pals cikis noktasidir.

Komut orneginden PLC MO biti aktif oldugunda YO Pals cikis noktasindan 1000ms
hizlanma/yavaglama rampasi ile 5kHz frekansinda 150000 pals Uretilecektir.

DRVI/DDRVI PALS KOMUTU

Bu pals komutu ile istenilen frekans, pozisyon ve istenilen Hizlanma/Yavaslama rampasi ile
incremental olarak pals uretilebilir. Komut 16Bit (DRVI) yada 32Bit (DDRVI) olarak kullanilabilir.
Uretilecek palsin adedi pozitif ya da negatif deger alabilir ift ydnli galisma komutudur. Komutun
calismasi esnasinda Frekans degeri online degistirilemez. Komut 6rnek yapisi asagidaki gibidir.

M0 R
}_{ } !DDRV] D500 D502 Y0 Y1 ‘

D500: Uretilecek palsin adedinin girildigi datadir. Negatif ya da Pozitif deger girilebilir.

D502: Uretilecek palsin Frekans degeridir.
YO0: Pals cikis noktasi

Y1: Yon cikis noktasi (Uretilecek palsin Negatif yada Pozitif olma durumuna gére otomatik
aktif/pasif olacaktir.)

Komut érneginde PLC MO biti aktif oldugunda YO pals ¢ikis noktasindan 5kHz pals frekansi ile
100000 pals uretilecektir. (Hizlanma rampasi, Yavaslama rampasi, Pozisyon tamamlandi bilgi biti
vs. icin DDRVI ve DDRVA komutlari Ozel data ve Bit tablosuna bakiniz.)
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DDRVI ve DDRVA KOMUTLARI iCiN OZEL HIZLANMA / YAVASLAMA RAMPA DATALARI

Pals gikis kanali CHO CH1 CH2 CH3

Hizlanma Zamani (ms) D1343 D1353 D1381 D1382
Yavaglama Zamani Segimi M1534 M1535 M1536 M1537
Yavaslama Zamani (ms) D1348 D1349 D1350 D1351

Not: DDRVIve DDRVA pals ¢ikislariigin Hizlanma ve yavaslama zamani kanallara gore tabloda
verilmigtir. ‘Yavaslama Zamani Secimi’ olarak belirtilen bit adres Reset ise Hizlanma zamani
satirinda belirtilen Data hem hizlanma hem de yavaslama zaman degeridir. Hizlanma ve
yavaglama zamanlari igin farkli zaman degerleri girilmesi isteniyor ise Pals ¢ikis kanalina ait bit
adres Set edilmelidir.

DRVA/DDRVA PALS KOMUTU

Bu pals komutu ile istenilen frekans, istenilen pozisyon noktasina ve istenilen
Hizlanma/Yavaslama rampasi ile Absolute pozisyonlama metodu ile pals Uretilebilir. Komut
16Bit(DRVA) yada 32Bit(DDRVA) olarak kullanilabilir. Uretilecek palsin adedi pozitif ya da Negatif
deger alabilir ¢ift yonli calisma komutudur. Komutun ¢calismasi esnasinda Frekans degeri online
degistirilemez. Komut 6rnek yapisi asagidaki gibidir.

Mo K100000 K3000
}_1 I IDDRVA D500 D502 ¥0 Y1 |

D500: Absolute olarak gidilecek pals noktasinin girildigi datadir. Negatif ya da Pozitif deger
girilebilir.

D502: Uretilecek palsin Frekans degeridir.
YO0: Pals ¢ikis noktasi

Y1: Yon gikis noktasi (Uretilecek palsin Negatif ya da Pozitif olma durumuna gére otomatik
aktif/pasif olacaktir.)

Komut 6rneginde PLC MO biti aktif oldugunda YO pals ¢ikis noktasindan 5kHz pals frekansi ile
100000 pals noktasina hareket igin palsler Uretilecektir. (HizZlanma rampasi, Yavaslama rampasi,
Pozisyon tamamlandi bilgi biti vs. icin DDRVI ve DDRVA komutlar Ozel data ve Bit tablosuna
bakiniz.)

DDRVI ve DDRVA KOMUTLARI iCiN OZEL HIZLANMA / YAVASLAMA RAMPA DATALARI

Pals cikis kanali CHO CH1 CH2 CH3

Hizlanma Zamani (ms) D1343 D1353 D1381 D1382
Yavaglama Zamani Se¢imi M1534 M1535 M1536 M1537
Yavaslama Zamani (ms) D1348 D1349 D1350 D1351

Not: DDRVIve DDRVA pals ¢ikislarii¢in Hizlanma ve yavaslama zamani kanallara gore tabloda
verilmistir. ‘Yavaglama Zamani Sec¢imi’ olarak belirtilen bit adres Reset ise Hizlanma zamani
satirinda belirtilen Data hem hizlanma hemde yavaslama zaman degeridir. Hizlanma ve
yavaslama zamanlar igin farkli zaman degerleri girilmesi isteniyor ise Pals ¢ikis kanalina ait bit
adres Set edilmelidir.
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Bilgi islem Yapraklari

ZRN/DZRN (HOME BULMA) PALS KOMUTU

Bu pals komutu PLC’nin 6zel taniml X girisine bagli Home sensoriine gore Home (Pozisyon
sifirlamasi) komutudur. PLC Ulzerinde giris yapilacak Home sensoru, Limit swichler ve var ise
Motor Z fazi giris noktasi pals cikis kanalina ve PLC modeline gore farklilik gostermektedir.

M1002

_| |

MO

— |

IDuov K20000 D600 |
IDMOV K1000 D602 |
IIDMOV KO D1336 |
[ozrn DGOD D602 X2 Y0 |

D600: Home arama yuksek hizi

D602: Home arama dusuk hizi

X2: Home sensoru baglanti noktasi

YO0: Pals ¢ikis noktasi

Y1:Y6n ¢ikis noktasi

Komut 6rneginde PLC MO biti aktif oldugunda PLC ilk olarak YO pals ¢ikis noktasindan D600
datasina girilen yuksek home hizinda Servo hareket edecektir. Home sensori X2 giris noktasina
sinyal geldiginde PLC D602 datasindaki disuk home hizi ile belirlenmis Home methoduna gore
home islemini tamamlayacak ve Pozisyon pals gosterge registerini sifirlayacaktir.

DELTA DVP SERISi PLC OZEL DATA ve BiT ADRESLERI

CHO CH1 CH2 CH3

Max. Pals Frekansi 200kHz (vo0) 200kHz (v2) 200kHz (v4) 200kHz (vs)
sv2 Pals Gosterge Registeri D1336 D1338 D1375 D1377

Pozisyon Tamamlandi Biti M1029 M1030 M1036 M1037

Max. Pals Frekansi 100kHz (v0) 10kHz (v1) 100kHz (v2) 10kHz (¥3)
SA2 Pals Gosterge Registeri D1030 D1032 D1336 D1338

Pozisyon Tamamlandi Biti M1029 M1030 M1102 M1103

Max. Pals Frekansi 10kHz (vo) 10kHz (v1) 10kHz (v2) 10kHz (¥3)
$S82 Pals Gosterge Registeri D1030 D1032 D1336 D1338

Pozisyon Tamamland Biti M1029 M1030 M1102 M1103
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 1-ileri Geri Calistirma

Amag: Stop butonuna basildiginda step motorun ileri ydnde 1 tur donmelidir. Start butonuna
basildiginda step motor geri yonde hareket edecektir. Butonlar basili tutuldugu surece motor
hareket etmelidir. Ayni yonde tekrar hareket ettirmek igin butonlara tekrar basilmaldir.

UYARI: Hareketli tablanin mekanik sinirlara gitmemesine 6zen gosteriniz. Aksi halde mekanik
veya step motor zarar gérebilir. Bu uygulamada limit sensdrler alinmig dnlem bulunmamaktadir.

PLC Programi:

Stop butonuna basildidinda step motor, ileri yonde 1 tur doner ve durur Tekrar ileri yonde galigtirrmak igin stop butonuna tekrar basimaldir

D
_| / ‘\ IIDDRV\ K10000 K5000 0 1

Start butonuna basildifinda step motor, geri yonde 1 tur doner ve durur Tekrar geri yonde ¢aligtirmak igin start butonuna tekrar basimaldir

X1

_| ‘{ IIDDF(V\ K-10000 K5000

Y0 Y1

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
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Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 2-ileri Geri Calistirma - Limit Kontrolli

Amacg: Stop butonuna basildiginda step motorun ileri yonde 1 tur donmelidir. Start butonuna
basildiginda step motor geri yonde hareket edecektir. Butonlar basili tutuldugu strece motor
hareket etmelidir. Ayni ydnde tekrar hareket ettirmek icin butonlara tekrar basilmalidir. ileri ydnde
hareket sirasinda ileri limit, geri ydnde hareket sirasinda geri limit sensoéru aktif olursa, motor
hareketini durduracaktir.

NOT: Bundan sonraki tim uyumalarda ileri geri limit sensor korumasi yapilacaktir. Yapacaginiz
farkli uygulamalarda muhakkak ileri ve geri limit sensor korumasini kullanmaniz gerekmektedir.

PLC Programi:

Mekanizma ileri limit sensorinu aktif ederse, motor duracaktr
X0 *3
_|/‘| } I ‘lDDRVI K80000 K10000 Y0 Y1 ‘
Mekanizma geri limit sensortind aktif ederse, motor duracakir
1 ®2
4| ‘I l‘ I {DDRVI K-80000 K10000 0 1 ‘
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
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Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 3-Home Buldurma

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor hareket
etmeyecektir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatr.

X1
N B Mo |
IHST M2 |
Step motor home bulma komutu. M1029 biti pozisyonlama tamamland bitidir. M1029 aktif olunca Home Bulma iglemi durdurulur
M0
_| | IDZHN K10000 K5000 x4 Y0 |

[
M1029
| [R M
I i S 0 |

Haome bulmaislemi sirasinda gern limit sensorii aktit olursa, home bulmaislemi durdurulak ve Kirmizi ikaz lambas aktif edilecektir

MO X2
— 1/ v |
JseT M2 |
M2
— | (oo
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
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Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 4-Home Bulma ve Limitten Elle Kurtarma

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor hareket
etmeyecektir. Geri limit sensor aktifken tekrar start butonuna basilirsa, motor ileri yonde hareket
edecek ve geri limitten kurtulacaktir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatr.

1 M2 I
— /1 (SET__ MO |
Step maotor home bulma komutu, M1023 biti pozisyonlama tamamlands bitidir. M1023 akbf clunca Home Bulma iglemi durdurnlur.
MO ]
— | {DZRN K10000 K5000 ®4 Yo |

|
M1029
I |RST MO |

Home bulma iglemi srasinda gen limit sensoru aktf olursa, home bulma iglemi durdurulak ve Kirmizi ikaz lambasi aktif edilecekti.

M0 X2

— /1 (ST M0 |
[SET M2 |
Hata aktif ise kimizi ikaz ve buzzer akbif olur.
M2
— ( v4 )
Hata varsa [lgeri limit sensciri aktif), start butonuyla mekanizma limitten kurtard
M2 1
— |} [DDRVI  K20000 K5000 Y0 Y1 |
Limitten kurtarmak igin basilan start butonu birakuldiGinda hata biti (M2)] sifirlarr.
M2 X1 [
— [RsT_ M2 |
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 5-Home Bulma ve Limitten Otomatik Kurtarma

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor ileri
yonde hareket edecek, geri limitten otomatik kurtulacaktir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatir.

X1 M2
M I/l [SET__ MO |

Step motor home bulma komutu, M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidir. M1029 aktf clunca Home Bulma islemi durdunulur.

MO
IDZRN  K10000 K5000 x4 Y0 |

— ¥
M1029
I [RST MO |

Home bulma iglemi sirasinda geri limit sensor aktif olursa, home bulma iglemi durdurulak ve Kirrmizi ikaz lambasi aktif edilecektir.

MO w2
| 1/} !HST M0 |
[SET M2 |
Hata aktif ise kirmizi ikaz ve buzzer aktif olur.
M2
— | [ v4 )
Hata varsa (lgeri limit sensirii aktif), 0TOMATIE. mekanizma limitten kurtanli ve tekrar Home iglemini baglatir,
M2
- [DDRYI  K20000 K5000 Y1 1 |
1029
| |RST M2 |
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 6-Otomatik Home Bulma ve Limitten Kurtarma

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor ileri
yonde hareket edecek, geri limitten otomatik kurtulacaktir. Geri limitten kurtulduktan 1 sonra
tekrar home komutu aktif olacak ve step motor otomatik limitten kurtularak home islemini
tamamlayacaktir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma islemini baglatir.
X1 M2
—it—/1 SET__ MO |
Step mator home bulma komutu, M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidir. M1023 aktif olunca Home Bulma iglemi durdurur.
MO
- IDZRN  K10000 K5000 %4 Y0 |
M1023
| {RST MO |
Home bulma iglemi srasinda gen mit sensonu akhf olursa, home bulma islemi durdurulak. ve Kirmizi ikaz lambasi aktif edilecekbr.
MO #2
! 1/} I[FIST M0 |
[SET M2 |
Hata aktif ise kimizi ikaz ve buzzer akhtif olur,
M2
—1 | _ (v )
Hata varsa (lger limit sensaru aktif), OTOMATIK mekanizma liritten kurtanbr ve tekrar Home iglemini baglatr,
M2
- [DDRVI  K20000 K5000 Y0 1 |
M1029
| [SET M3 |
M1029
| [RST M2 |
Tekrar Home iglemini baglatmak. igin 1 sn bekletili
M3
— ¥ [TMR O K10 |
1 sn gorra MO ile tekrar home iglemi yaptinh,
M3 TO
I |} SET MO |
1 sn sorwa M3 bekleme biti sifirlarr
M3 To
— | 1 [RST M3 |
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 7-Otomatik Home Bulma ve DDRVI Komutu

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor ileri
yonde hareket edecek, geri limitten otomatik kurtulacaktir. Geri limitten kurtulduktan 1 sonra
tekrar home komutu aktif olacak ve step motor otomatik limitten kurtularak home islemini
tamamlayacaktir.

Home isleminden sonra start (X1) butonuna tekrar basildiginda goreceli (DDRVI)
komutuyla step motor 4 tur ileri hareket edecek. 0.5 sn sonra 4 tur geri yonde hareket edecektir.
Bu islem stop (X0) butonuna basilana kadar devam edecektir.

PLC Programi:
Start butonu Home bulma iglemini baglatir.
X1 M2 M1 |
— M/ Ber_ W |
Step motor home bulma komutu, M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidir, M10239 aktif olunca Home Bulma iglemi durdurulur
MO
_| I !DZF!N K10000 K5000 x4 Yo ‘
JseT M1 |
M1029
L [RsT MO
Home bulma iglemi srasinda gerni lirmit sensorl aktif olursa, home bulma islemi durdurulak ve Kimizi ikaz lambasi aktif edilecektir
M0 X2
| | /1 |
[ I/ I IRST MO ‘
[sET M2 \
Hata akhif ise kirmizi ikaz we buzzer akhf olur
M2
} [ Y4 ]
Hata varsa (lgeri limit sensoirii aktif), OTOMATIK mekanizma limitten kurtarii ve tekiar Home iglemini baglatir

ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Hata varsa (lger limit sensdrii aktif), OTOMATIK. mekanizma limitten kurtanlr ve tekiar Home iglemini baglatir.

M2
- [Donw k20000 k5000 Yo 1 ]
M1023
| !SET M3 |
M1023
, [RsT M2 |

I
Tekrar Home iglemini baglatmak igin 1 sn bekletilir

M3

- | [TMH T0 K10 |

1 sn sorra MO ile tekrar home iglemi yaptinbr.

M3 70
— | [ | !SET MO |

1 2n sonra M3 bekleme biti sifirlarie

M3 T0
— — | por M|

Home bulma iglemi tamarm ise start butonuna basilarak motor iler - geri yonde gahgma izni verili

M1 x1

— per v

Home bulma iglemi tamarm ise (M1) DDRI komutu le step motor len yonde 4 tur hareket eder.

M5 ME
L | I/l [ooRvi Ka0000 k10000 Y0 " |
[RsT Ma ]
M1029

| [seT M6 |

Matar 1 sn bekler.

ME

- | !TMH T K5 |

Home bulma iglemi tamarn ise (M1) DDRI komutu ile step motor gen yonde 4 tur hareket eder.

M6 T1
L} | | !DDHVI K-40000 k10000 Y0 Y1 |
[RsT M5 |
[RsT M7 |
M1029
| !SET M7 |
#1029
L [RsT ME |
; |
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi Islem Yapraklari
Motor 1 sn bekler
M7
— | | THR T2 K5
Tekrar ileri yonde hareket ettirir
T2
M |seT M5 |
Limit sensorler akbif olursa devre tamamen dunar
X2
— 1/} 1ZRST M5 M7 |
®3
—/1 [RsT M1 |
Stop butonuna basiinca motor tamamen durur
X0
-1/ |ZRsT MO M7 |
END

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC programiyaziniz.

2. Programi PLC cihazina yukleyiniz.

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.

4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 8-Otomatik Home Bulma ve DDRVA Komutu

Amag: Start butonuna (X1) basildiginda HOME bulma komutu aktif edilecektir. Home islemi
yaparken geri limit (X2) sensoru aktif olursa kirmizi ikaz lambasi (Y4) aktif olacak ve motor ileri
yonde hareket edecek, geri limitten otomatik kurtulacaktir. Geri limitten kurtulduktan 1 sonra
tekrar home komutu aktif olacak ve step motor otomatik limitten kurtularak home islemini
tamamlayacaktir.

Home isleminden sonra start (X1) butonuna tekrar basildiginda goreceli (DDRVA)
komutuyla step motor 4 tur ileri hareket edecek. 0.5 sn sonra 4 tur geri yonde hareket edecektir.
Bu islem stop (X0) butonuna basilana kadar devam edecektir.

PLC Programi:
Start butonu Home bulma iglemini baglatir
®1 M2 M1 |
—N—/—/ Ber__ W |
Step motor home bulma komutu. M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidir. M1029 aktif olunca Home Bulma iglemi durdurulur
M0
— | |pzRN k10000 K5000 %4 Y0 |
lseT M1 |
M1029
L [RsT MO |
COK ONEMLI: DDAVA komutu kullanilacaksa, HOME igleminden sonra servanun PALS baglanaig deder SIFIR yapimak zorundadr
M1
M oMoV Ko D1030 |
Home bulma iglemi sirasinda geri limit sensoii aktif olursa, home bulma iglemi durdurulalk ve Kirmizi ikaz lambas aktif edilecektic
M0 K2
|| I /] [
| \/ I IHST Mo |
!SET M2 ]
ULUS OTOMASYON

ibni Sina Mahallesi Ova Sokak No:18 Derince / Kocaeli https://www.ulusotomasyon.com



https://www.ulusotomasyon.com/

STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Hata aktif ise kimizi kaz ve buzzer akhf olur,
M2
— ( ve )
Hata varsa (lgeri limit sensdrii aktif), DTOMATIK mekanizma limitten kurtanhs ve tekrar Home islemini baglati
M2
_| I !DDFIV\ K.20000 K5000 Yo 1
M1029
l [sET M3 \
M1023
{ [RsT M2 |
Tekrar Home iglemini baglatmak igin 1 sn bekletiir,
M3
| |TMR T K10 \
1 sn sonra MO ile tekrar home iglemi yaptirhr
M3 TO |
| | |
_| | || ISET Mo ‘
1 sn sorra M3 bekleme biti sifirlarir,
M3 T0
Iy | | rst M3
Home bulma iglemi tamam ise start butonuna basilarak motor iler - geni yonde galigma izni verilir.
M1 X1
|| |1 [
| I’TI ISET i I
Home bulma iglemi tamarm ise (M1) DDRI komutu ile step motor ilen yande 4 tur hareket eder.
M5 ME
| I/l DDRVA  K40000 k10000 0 Y1 |
[RsT M8 |
1029
|| [seT ME |
Motar 1 sn bekler
B
| [TMA T ks |
ULUS OTOMASYON
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STP-02

Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi Islem Yapraklari
ME T1
| || [DDRVA  K1000 K10000 Y0 1 |
!HST M5 |
|RsT M7 |
M1029
| [sET M7 |
w1029
| [RsT M6 |
Motor 1 sn bekler
M7
- !TMH T2 K5 |
Tekrar ilen yonde hareket ettinr.
T2
M [sET M5 |
Limit sensorler aktif olursa devre tamamen durur,
w2
L1/} !ZH 5T MS M7 ]
=3
/] [RsT M1 |
[ 1
Stop butonuna basiinca motor tamamen durur
X0
-1/l [zrsT M0 M7 |
END

islem Basamaklari

Pobd=
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Yukaridaki PLC programi yaziniz.
Programi PLC cihazina yukleyiniz.
PLC’yi RUN konumuna aliniz.

Egitim setinin calismasini test ediniz.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

HMIl ve PLC
UYGULAMALARI
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 1-ileri Geri Calistirma

Amag: HMI ekranindaki butonlarla step motoru ileri ve geri ydonde hareket ettirmek.

PLC Programi:

Stop butonuna basildiginda step motor, ilen yonde 1 tur doner ve durur. Tekrar ileri yonde gahgtrmak igin stop butonuna tekrar basimalidic

M50

| {DDHW K10000 K5000 Y0 1 |

Start butonuna basidiginda step mator, geri yonde 1 tur doner ve durur. Tekrar gern yonde galgtrmak igin start butonuna tekrar basimahdir

M1 \
| }Donw K-10000 Ks000 Y0 ¥1 |

\ END

HMI an Tasarimi

Geri DAn

<< GERI ILERI >>

islem Basamaklari

Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
Programlari HMl ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
PLC’yi RUN konumuna aliniz.

Egitim setinin calismasini test ediniz.

Pobd-=
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 2-ileri Geri Calistirma - Limit Kontrolli

Amag: HMI ekranindaki butonlarla step motoru ileri ve geri ydnde hareket ettirmek. ileri ve geri
yonde limit sensorler aktif olursa, motor duracaktir.

PLC Programi:

Mekanizma ilen limit sensorunu akbf ederse, motor duracaklr.

0 ®3
4|/} I I ! DDRVI K80000 K10000 Y0 1
Stop [leri Lirni Pals Yon
M50

leri

Mekanizma geri limit sensorini aktif ederse, motor duracaklr

X1 K2
- | } !DDF!V\ K-80000 K10000 Y0 ¥1
Start Geri limit Pals Yin
MS1
—
Geri
END
HMI Ekran Tasarimi
Geri Limit Sensori ileri Limit Sensori
<< GERI ILERI >>
islem Basamaklari
1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 3-Home Buldurma

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatir

X1

—M !SET MO |
M5
- !HST M2 |

Step motor home bulma komutu, M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidir. M1023 akbif olunca Home Bulma igler durduralur,

MO
— [DZHN K10000 K000 %4 Yo ‘

|
M1028
| !HET MO |

Home bulma iglemi srasinda gen limit sensomi aktif olursa, home bulma igleri durdurulak. ve Kimmzi ikaz lambasi aktif edilecekti

M0 X2

— Fer w0 |
[sET M2 |
M2
— | ( va o)
END
HMI Ekran Tasarimi
Geri Limit Sensori ileri Limit Sensori

F— F—

\_ _/ HOME BUL \_

Herhangi bir hata yok.

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 4-Home Bulma ve Limitten Elle Kurtarma

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir. Geri limit sensoru aktif oldugunda
tekrar start butonuna basilarak step motor ileri yonde hareket ettirilecektir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatir.

1 M2

— it/ BT Mo
M51

—t

Step motor home bulma komutu. M1023 biti pozisyonlama tamamland bitidis. M1023 aktf olunca Home Bulma iglemi durdunulur.

Ma
— [ DZRN K10000 K5000 X4 Y0 ‘

|
M1029
| !HST MO |

Home bulma igleri srasinda geri limit sensoru akbf olursa, home bulma igler durdurulak. ve Kirmizi ikaz lambas akbf edilecektir

M0 2
— /] ot Mo |
[sET M2 |
Hata aktif ise kurmizi kaz ve buzzer aktif olur.
M2
| } [ Y4 ]
Hata varsa (Igen imit sensorii aktbf], start butanuyla mekanizma limitten kurtanbe,
M2 X1
_| } { I {DDFNI K20000 K5000 Y0 g
|
Limitten kurtarmak igin basilan start butoru birakildi@inda hata biti (M2) sifirlarr
M2 K1
| LI [
| I\l(l IHST M2 |
M51
END

HMI Ekran Tasarimi

ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Geri Limit Sensoru lleri Limit Sensoéri

Bilgi islem Yapraklari

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 5-Home Bulma ve Limitten Otomatik Kurtarma

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir. Geri limit sensoru aktif oldugunda
step motor otomatik olarak ileri yonde hareket ederek limitten kurtulmatidir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma iglemini baglatr

x1 M2
— /1 (SET__ MO
M51
1\

Step motor home bulma komutu, M1029 biti pozisyorlama tamarnland bitidir. M1023 aktif clunca Home Bulma iglemi durdurulur,

M0
- [DZRN  K10000 K5000 %4 Y0 |

!
M1029
| {RST M0 |

Home bulma iglemi swasinda gen limit sensoru akbf olursa, home bulma iglemi durdurulak ve Kirmiz ikaz lambas) aktif edilecekhr,

MO 2
— | /1 [RST Mo |
SET M2 |
Hata aktif ise kimizi ikaz ve buzzer aktif olur,
M2
— | [ ¥4 )
Hata warza [lgeri limit sensciru aktif), start butonuyla mekanizma limitten kurkarhr,
M2 >1
Y |} [DDRVI  K20000 K5000 Y0 1 |
M51
Limitten kurtarmak igin basilan start butonu biralaldiginda hata biti (M2) sifidarr,
M2 x1
— | A (ST M2 |
M51
LNHJ
END
HMI Ekran Tasarimi
Geri Limit Sensord lleri Limit Sensoéri

r(j) HOME BUL r(;;)

Herhangi bir hata yok.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02

Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 6-Otomatik Home Bulma ve Limitten Kurtarma

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir. Geri limit sensoru aktif oldugunda
step motor otomatik olarak ileri yonde hareket ederek limitten kurtulmalidir. Limitten kurtulduktan
sonra tekrar otomatik home bulma islemini kendi baslatacaktir.

PLC Programi:

Start butoru Home bulma iglemini baglatir.

X1 M2
—{t——i/} [SET W0
M51
P
Step motor home bulma komutu, M1029 biti pozisyonlama tamarmland bitidir. #1029 aktf olunca Home Bulma iglemi durdunulur,
MO
E— [DZRN  K10000 K5000 4 Y0 |
M1023
| |RST MO |
Home bulma iglemi swasinda gen imit sensony akbf ohursa, home bulma iglemi durdunulak ve Kimizi ikaz lambas) akbif edilecektir,
MO 2
— | /1 (RST MO |
ISET M2 |
Hata aktif ise kirrmizi ikaz ve buzzer aktif alur.
M2
— | (v4 )
Hata varza (igeri limit sensorid aktif), OTOMATIK mekanizma limitten kurtanhn ve tekrar Home iglemini baglatir,
M2
| [DDRYI  K20000 K5000 Y0 Y1 |
M1029
} [SET M3 |
M1029
} [RST M2 |
Tekrar Home islemini baglatmak igin 1 ¢n bekletilir.
M3
| [TMR O K10 |
1 sn sonra MO ile tekrar home iglemi yaptinl
h3 TO
— |} ISET MO |
1 sn sonra M3 beklerne biti sifirlarir.
M3 TO
- |} IRsT M3 |
END

HMI Ekran Tasarimi

ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Geri Limit Sensori ileri Limit Senséri

Bilgi islem Yapraklari

istlem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 7-Otomatik Home Bulma ve DDRVI Komutu

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir. Geri limit sensoru aktif oldugunda
step motor otomatik olarak ileri yonde hareket ederek limitten kurtulmalidir. Limitten kurtulduktan
sonra tekrar otomatik home bulma islemini kendi baslatacaktir.

Home islemi sonrasinda start butonuna basildiginda step motor 4 tur ileri ve ardindan 4 tur
geri yonde hareket edecektir. Bu islem stop butonuna basilana kadar devam edecektir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma islemini baglatr
x1 M2 M1
—T /1 /1 |SET MO |
M51
1
Step motor home bulma komutu, M1029 biti pozisyonlama tamamland bitidir. k1029 akbif clunca Home Bulma iglemi durdurulur,
MO
I IDZRN  K10000 K5000 %4 Y0 |
|SET M1 |
11029 [
L} [RST MO |
Home bulunduysa, step motor anbk konumunu sifirlayalm
M1
- [oMOV KD 01030 |
Home bulma iglemi srasinda gen imit sensony akbf olursa, home bulma iglemi durdurulak. ve Kirmizi ikaz lambasi aktif edilecelktir,
MO x2
| 1/l [RsT MO |
SET M2 |
Hata aktif ise kirmizi ikaz ve buzzer aktif olur,
M2
— [ va ]
ULUS OTOMASYON
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari
Hata varsa (Igeri limit sensoru aktif), OTOMATIK. mekanizma limitten kurtanhr ve tekrar Home iglemini baglati.
M2
- [DDRVI  K20000 K5000 Y0 1 |
11029
I [sET M3 |
#1029
; [RST M2 |
Tekrar Home iglemini baglatmak. igin 1 sn bekletilir
M3
| [TMR  TO K10 |
1 sn sorra MO ile tekrar home iglemi yaptinln
M3 TO
— | N (SET Mo |
1 sn sorra M3 bekleme biti sifilanr,
M3 TO
. |} {RST M3 |
Home bulma iglemi tamam ise start butonuna basilarak motor ileri - geni yonde calgma izni verilir
P11 1
— | i ST M5 |
Home bulma iglemi tamam ise [M1) DDRI komutu ile step motor ileri yonde 4 tur hareket eder.
M5 MB
I 1/l {DDRVI K40000 K10000 Y0 Y1 |
[RST M8 |
M1029
L [SET ME |
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari
Matar 1 sn bekler.
ME
— | [TMR ~ T1 K5
Hame bulma iglemi tamam ise [M1) DDRI komutu ile step motor ger yonde 4 tur hareket eder.
ME T
S |} [DDRVI K-40000 K10000 v0 Y1 |
|RST M5 |
|RST M7 |
M1029
| [SET M7 |
M1029
L} IRST M6 |
Motor 1 sn bekler
M7
L1} [TMR T2 K5 |
Tekrar ileri yonde hareket ettirr.
T2
111 ISET M5 |
Limit sensorler aktif olursa dewvre tamamen durur.
»2
1/} |ZRST M5 M7 |
®3
-y [RST M1 |

Stop butonuna basilinca motar tamamen durur,

X0
— [ZRST MO M7 |

END

HMI Ekran Tasarimi

Geri Limit Sensori lleri Limit Sensori

Step Motor Anlik Pals Konumu

0

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: 8-Otomatik Home Bulma ve DDRVA Komutu

Amag: HMI ekranindaki butonlarla veya start butonuyla step motora Home islemi yaptirmak.
Home islemi sirasinda geri limit sensoru aktif olursa, HMI ekraninda uyari ¢ikacaktir. HMI
ekraninda ileri ve geri limit sensorlerin durumu gosterilmelidir. Geri limit sensoru aktif oldugunda
step motor otomatik olarak ileri yonde hareket ederek limitten kurtulmalidir. Limitten kurtulduktan
sonra tekrar otomatik home bulma islemini kendi baslatacaktir.

Home islemi sonrasinda start butonuna basildiginda step motor 4 tur ileri ve ardindan 4 tur
geri yonde hareket edecektir. Bu islem stop butonuna basilana kadar devam edecektir.

PLC Programi:

Start butonu Home bulma islemini baglatir

X1 M2 M1
— /1 /1 (SET__ MO
M51
1\
Step motor home bulma komutu, M1029 biti pozisyonlama tamamland bitidi. M1029 akbif olunca Home Bulma iglemi durdurulur,
MO
- [DZRN  K10000 K5000 X4 Y0 |
SET M1 |
M1029
]} RST MO
LOK ONEMLI: DDRVA komutu kullarilacaksa, HOME isleminden sonra servonun PALS baglangic dedern SIFIR yapimak zorundadr
M1
Y [DMOV KD 01030 |

Home bulma islemi sirasinda geri limit sensoru akhif clursa, home bulma iglemi durdurulak ve Kirmizi ikaz lambasi akbf edilecekt.

M0 ®2
} 1/} [RsT MO |
ISET M2 |
Hata aktif ise kirmizi kaz we buzzer akhif olur.
M2
— ( Y4 )

Hata varsa (Igeri limit sensorii aktif), 0TOMATIK. mekanizma limitten kurtanlr ve tekrar Home iglemini baglatir.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Hata varsa (lger limit sensoirii aktif), OTOMATIK mekanizma limitten kurtanhr ve tekrar Home iglemini baglatr,

M2
L | [DDRVI  K20000 K5000 Y0 1 |
M1029
| [SET M3 |
1029
I [RST M2 |
Tekrar Home iglemini baglatmak igin 1 sn bekletilir.
M3 |
— | {TMR TO K10
1 sn sonra MO ile tekrar home iglemi yaptinic
b3 T0
— | | SET_ Mo |
1 sn sonra M3 bekleme biti sifirlarir.
M3 T0
— | | [RST M3
Home bulma iglemi tamam ise start butonuna basilarak motor ileri - gen yonde calgma izni verilir,
M1 x1
— | {7 SET M5
Home bulma iglemi tamam ise (M1) DDRI komutu ile step motor ileri yonde 4 tur hareket eder.
M5 ME
| |/} {DDRVA  K40000 K10000 Y0 1 |
[RST M8 |
M1029
L [SET M6 |
Mator 1 sn bekler.
ME |
. [TMR  T1 KS |
Home bulma islemi tamam ise (M1) DDRI komutu le step mator geri yande 4 tur hareket eder.
ME T
- | | | [DDRVA  K1000 K10000 Y0 1 |
{RST M5 |
{RST M7 |
M1029 [
. [SET M7 |
M1029 |
| [RST M6 |
Motar 1 sn bekler
M7 |
I TMR T2 K5 |
Tekrar ilen yonde hareket ettirir,
T2 |
Y [SET M5 |
Limit sensorler aktif olursa devre tamamen durur.
x2 |
T [ZRST M5 M7 |
K3
/% [RST M1 |
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti

Bilgi islem Yapraklari
Stop butonuna basilinca mator tamamen durur.
X0
L1/} [ZRST MO M7 |
END

HMI Ekran Tasarimi

Geri Limit Sensoéri lleri Limit Sensori

d = g

Step Motor Anlik Pals Konumu

0

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin calismasini test ediniz.
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

isin Adi: Tam Fonksiyonlu Parga Siralama Uygulamasi

Amag: Step motorun home islemi, DDRVI, DDRVA komutlari, uygulamalara ait hiz ve pozisyon
bilgileri, parca siralama islemi igin regete verilerinin girilecegi ekran ve SFC algoritmasi ile PLC
yazilimin yapilmasi.

PLC Programi:

d Ta 2 ]
| o Ceg= £ F G o=
| ® [= " [= ] = T
| 3 e -+ - = | see |
; E}Els_m E—t 2 sy - B
| (o= (=]~ [ [
| - - + T
| [ o [ i | + ol
: :-‘a; el Eﬂh-u
| EN %
HMI Ekran Tasarimi
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STP-02 Mekatronik Step Motor Egitim Seti
Bilgi islem Yapraklari

Step Motor Anlik Pals Konumu

eri Limit Sensériu  Home Sensdri “ ileri Limit Sensoru

Home bulunmamig!
Home iglemini baglatin.

DDRYI Komutu Ornegidir 0

DDRYA O o

@
=
| o

AKTIF DEGIL

Step Motor Anlik Pals Konumu
Home bulunmamig!
Home iglemini baglatin. 0

Aktif ettikten sonra

- L ~ i o HIZI START butonuna basin
St Moto i eril e pozisyonl i . v s
e e e e pecisik>> | ¥
RECETE VERILERI
ALMA BIRAKMA ALMA BIRAKMA ALMA BIRAKMA
0 0 0 0 0 0
0 0 ] 0 0 0 0 ]
0 0 0 0 # ]
Bitis degeridir.
999 girilmelidir.

islem Basamaklari

1. Yukaridaki PLC ve HMI programi yaziniz.
2. Programlari HMI ve PLC cihazlarina yukleyiniz.
3. PLC’yi RUN konumuna aliniz.
4. Egitim setinin galismasini test ediniz.
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